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SWIADECTWO
Nr 311-ZFT - 665t2017

Przedmiot badania: Warunki techniczne i organizacyjne produkcji opakowaiz drewna w firmie:
,,LlMAT"

ZakNad Produkcyjny: PL 63-522 Kraszewice, Ku2nica Grabowska 115

Zleceniodawca: 
pL e8-273 Kr."&Lj,nll"f",3l;t"3,lebska - Koronia 4

Zakres bada6:
- sprawdzenie typu i stanu technicznego suszarni komorowej,
- sprawdzenie stosowanych program6w obr6bki termicznej i sposob6w rejestracji przebieg6w obr6bki,
- wyrywkowa kontrola jako5ci i wilgotnoSci drewna poddawanego procesowi suszenia,

- wyrywkowa kontrola jako5ci i wilgotnodci drewna wysuszonego,

- sprawdzenie sposobu nadzorowania procesu produkcyjnego,

- sprawdzenie sposob6w postgpowaniaz odpadami, wadliwyrni surowcami i wyrobami.

Metoda bada6: Metodyka wlasna Inst5dutu Technologii Drewna w Poznaniu

Dokumenty odniesienia:
- International Standards for Phytosanitary Measures ISPM No. 15:2009,

Rozporzqdzenie Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi z dnia 2l luty 2008 r. w sprawie zapobiegania
wprowadzanit i rozprzestrzenianiu sig organizm6w kwarantannowych (Dz. U. Nr 46, poz. 272, z
poiniejszymi zmianami).

Orzeczenie:
Warunki techniczno-organizacyjne obr6bki termicznej drewna w firmie ,,LIMAT" zapewniaj1 produkcjg
wyrob6w z drewna w spos6b zgodny z wymaganiami fitosanitarnymi okre6lonymi w dokumentach
odniesienia. Urz1dzenia i procesy umoZliwiaj4 wykonanie obr6bki termicznej w taki spos6b, 2e wewnqtrz
drewna osi4gnigta zostanie temperatura co najmniej 56 "C przez co najmniej 30 minut (co upowaznia frmg do
oznaczanra wyrob6w znakiem HT).

Numer w: KRArorwM RETESTRzE FrRM SzELNIAJACvcH tyARaNKI pRoDrrKCJr
MATEKULoW OPATOWANIO'YYCH Z DREII/NA II/ ASPEKCIE WYMAGAN
FrrosANrrARNycH: PL - 10 521

Okres waznosci Swiadectwa: do 30.11.2019

Zalqczniki: Raport zbadannr U - 6651 ZFTl20l7
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INSTYTUT TECHNOLOGII DREWNA

No 311-ZFT - 66512017

Examination Objective: Technical and organizational conditions of wood packing materials'
production in the firm:

,,LlMAT"
Production Plant: PL 63-522 Kraszewice, Ku2nica Grabowska 115

Customer:
pL e8-273 xrcnJi"lTfl;"1":';ogllo"*" - Koronia 4

Scope of examination:
- verification of the type and technical condition of drying-kiln, verification of drying schedules applied

and registering manners of drying processes,

- random inspection of quality and the rate of moisture rate of the processed wood,
- random inspection of the quality and the moisture rate of the dried wood,
- inspection of control mode of production process,

- inspection of the way of handling waste, defective raw material and faulty products.

Method of examination: wood rechnology Institute's own methodology

References:
- lnternational Standards for Phytosanitary Measures ISPM No. l5:2009.
- Order of the Minister of Agriculture and Rural Development of February 21 2008 regarding prevention

from introduction and spreading out of the quarantine pests (Dz. U. Nr 46, poz.272, as amended).

Decision:
Technical and organizational conditions of wood thermal treatment in the company ,rLfMAT" assure
production of wood products which complies with the phytosanitary requirements as specified in the reference
documents. Equipment and processes guarantee thermal treatment where a minimum core temperature reaches
at least 56 "C for a minimum of 30 minutes (thus HT marking of products is authorised).

NUMbET iN: NATIONAL REGISTER OF CoMPANIES TI/HICH MEET THE REQUIREMENTS
DESCMBED IN STANDARDS FOR PHYTOSANITARY MEASARES
IN lt/OOD PACKAGING MATERaLS 2RODUCTION: PL - 10 521

Certificate's Validity Period: to 30.11.2019

Annex: Examination Report No. U - 6651 ZFTl20l7
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